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Abstract 
 

This research was conducted to study the measurement of the amount of dry 
rubber in latex by using the transmission of laser technique. This study was made an 
experiment by measuring of latex resistance, which has DRC percentage is 30%, 35%, 
40%, 45%, 50%, 55%, and 60% with the result as 2.68, 2.71, 2.76, 2.82, 2.88, 2.92, 
and 2.98 Ohm. The linear equation graph of DRC percentage is Y = 0.0101X + 2.3717 
where Y is equal to resistance and X is DRC percentage, and R2 = 0.9951. The 
performance comparison of dry rubber in latex measurement equipment and baking 
show that by first, measurement equipment with the linear equation graph to find 
out the percentage of DRC gained then as 45.04, 40.75, 39.76, 46.03, 43.72, 44.05, 
41.08, 44.71, 43.06, and 41.08 sequentially. Second, baking process represents the 
percentage of DRC as 45.40, 39.96, 38.86, 45.46, 43.90, 43.36, 41.63, 42.73, 41.06, and 
40.86 sequentially. Comparison of both method represents the P-value is 0.54 by 
state at significant number 0.05.. 
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บทคัดยอ 
งานวิจัยน้ีไดทําข้ึนเพื่อศึกษาการตรวจวัดปริมาณเน้ือยางแหงในนํ้ายางโดยเทคนิคการ

สงผานดวยแสงเลเซอร โดยวัดคาความตานทานจากนํ้ายางขนที่มีเปอรเซ็นต DRC เทากับ 30%, 
35%, 40%, 45%, 50%, 55%, และ60% ไดคาเปน 2.68, 2.71, 2.76, 2.82, 2.88, 2.92, และ 
2.98 โอหม ตามลําดับ ทําใหสามารถสรางสมการเชิงเสนของการหาเปอรเซ็นต DRC จะได Y = 
0.0101X + 2.3717 เมื่อคา Y คือ คาความตานทาน และ X คือ เปอรเซ็นต DRC และมีคา R² = 
0.9951 หลังจากน้ันไดเปรียบเทียบประสิทธิภาพในการวัดปริมาณนํ้ายางแหงในนํ้ายางระหวาง
เครื่องวัดกับการอบ ซึ่งการใชเครื่องมือวัดโดยใชสมการเชิงเสนในการคํานวณหาคาเปอรเซ็นต DRC 
ของนํ้ายาง จะมีเปอรเซ็นต DRC เทากับ 45.04, 40.75, 39.76, 46.03, 43.72, 44.05, 41.08, 
44.71, 43.06, และ 41.08 ตามลําดับตัวอยางนํ้ายางสด และเมื่อทดลองหาเปอรเซ็นต DRC ดวย
วิธีการอบ มีเปอรเซ็นต DRC เทากับ 45.40, 39.96, 38.86, 45.46, 43.90, 43.36, 41.63, 42.73, 
41.06, และ40.86 ตามลําดับตัวอยางนํ้ายางสด ซึ่งเมื่อนํามาเปรียบเทียบความแตกตาง จะมีคา P-
value เทากับ 0.54 โดยกําหนดเลขนัยสําคัญที่ 0.05 
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คํานํา 

 

โครงการวิจัยน้ีจัดทําข้ึน ณ คณะวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีฯ มหาวิทยาลัยอิสลาม
ยะลา เพื่อศึกษาวิธีการเตรียมนํ้ายางในการใชทดสอบดวยเทคนิคทางแสงเลเซอร สรางเครื่องมือใน
การวัดปริมาณเน้ือยางแหงในนํ้ายางสด (Dry Rubber Content; DRC) ดวยเทคนิคทางแสงเลเซอร
และเพื่อหาคาปริมาณเน้ือยางแหงในนํ้ายางสดดวยอุปกรณทางแสงเลเซอรที่ออกแบบและผลิตข้ึน ซึ่ง
ผูวิจัยไดทดลองการเปรียบเทียบการหาเปอรเซ็นต DRC ระหวางการวัดแบบใชสมการเชิงเสนที่ไดจาก
เครื่องมือวัดที่สรางข้ึนกับวิธีการอบมาตรฐาน พบวา ทั้งสองวิธีมีเปอรเซ็นต DRC มีความคลาดเคลื่อน
ไมเกิน 5 เปอรเซ็นต 

โครงการวิจัยน้ีสําเร็จลุลวงไปดวยดีเน่ืองจากไดรับงบประมาณสนับสนุนจากสํานัก
สงเสริมการวิจัยและเขียนตํารา มหาวิทยาลัยอิสลามยะลาป พ.ศ. 2554 และขอขอบคุณนักศึกษาชวย
วิจัย นายอัรฟน หะสีแม และคณะวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีฯ มหาวิทยาลัยอิสลามยะลา ที่ไดให
การสนับสนุนโครงการวิจัยในครั้งน้ีจนสําเร็จลุลวงไปดวยดี 
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